
H2O-CO2 반응 기술의 국내․외 현황

    (1) H2O-CO2 공전해 반응 기술 국외 기술동향 및 수준
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[그림 1] INL 에서 개발된 CO2/H2O 동시 
전해 반응기 실험 설비

    CO2/H2O 전기분해반응 연구결과 버튼 셀과 3셀 구성된 숏 스택, 상

이한 10셀 평판형 SOFC 스택 연구진행. 온도, 연료 조성, 반응 전류 조건, 

후단 배출 가스 조성 분석 INL 에서 개발된 화학평형 동시전기분해 모델

(CECM)과 비교 분석 고온 전기분해를 이용한 합성 가스 생산의 유용성 연구 

진행 핵 발전과의 연계성 시스템 측면에서 언급, 미래 수소 경제의 중요한 

수단 될 것으로 주장. 



[그림 2] 800도에서 동시전해반응 

실험결과 및 화학적평형

                   

[그림 3] 다양한 실험조건에서 내부스

택 온도 분포 결과
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  INL 스팀으로부터 고효율이면서 수소 생산에 효과적인 

coelectrolysis 셀 기술 개발 및 대용량화를 계속적은 진행 중임. 대용량 시스

템 모델링 결과, 경제 분석 시스템 분석은 상업적 코드인 UniSim 이용해 진

행 함. 경제적 분석은 DOE H2A 분석 방법론에 바탕을 둠. 전체 시스템 전산

모사 흐름 공정도에는 고온 공정 열 소스 및 파워 사이클로서 새로운 핵 반

응기를 적용하고 재순환 루프와 짝을 이루러 구성함. 고온 전기 분해 공정과 

바이오매스 연료 및 석탄 연료와도 짝을 이루어 전체 공정에 대한 모사가 

진행되었으며, 핵에너지를 통한 수소 첨가가 전체 탄소 소스로부터 생성되는 

합성 연료의 CO2 방출을 줄일 수 있다고 말하고 있음.  

[그림 4] 전체 coelectrolysis 공정 흐름도 

          



[그림 5] 스팀/CO2 비율과 전체 합성가

스 생산 효율


