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화석연료의 과도한 사용에 의한 자원의 고갈 및 환경 오염에 대한 우려가 증가하면서 이를 대체할 수 

있는 에너지, 특히 바이오매스의 에너지 자원화가 폭넓게 이용되고 있다. 이에 국내에서는 상업적 가

치가 떨어지는 벌목 폐기물, 농작물 찌꺼기, 간벌 목재 등의 농임산 폐기물을 이용한 에너지 자원화가 

연구되기 시작하였다. 농임산 폐기물을 이용하여 에너지 자원으로 만드는 방법으로는 생물학적 방법

(혐기소화, 알콜발효 등), 열화학적 방법(가스화, 열분해, 액화방법 등), 물리적 방법(고형화, 추출 등)으

로 나눌 수 있다. 특히 열화학적 방법은 반응시간이 매우 짧고 단위부피당 처리량이 높으며 공정 폐기

물의 발생량이 매우 적은 장점을 지닌다.  

바이오매스의 열분해는 연소나 가스화에 비해 비교적 저온에서 진행되는 무산소 반응이므로 SOx, 

NOx와 같은 대기오염물질의 배출 가능성이 매우 낮다. 바이오매스의 열분해를 통해 생성되는 바이오 

오일은 디젤 연료를 대체할 수 있는 에너지 자원으로 각광을 받고 있다. 그러나 국내 농임산 폐기물에 

대한 급속 열분해 kinetic에 대한 연구 결과가 거의 없어 국내 농임산 폐기물의 열분해 장치 설계를 위

한 기초 자료가 부족하였다. 이에 본 연구에서는 국내 농임산 폐기물(잣껍질, 은행껍질, 간벌 목재 등)

의 열분해 특성을 열천칭 반응기에서 조사하였다. 열천칭 반응기는 급속 열분해의 운전 조건인 500-

650℃ 사이에서 조업되었으며 질소 분위기에서 실험하였다. 바잉오매스의 열분해는 대부분 2-3분 사

이에 종결되었다.  
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