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화석연료 연소 후 이산화탄소를 저렴하게 회수하기 위하여 흡수분리, 흡착분리, 막분리, 심냉분리, 혼
성분리, CO2 hydrate 분리 등의 분야에 분리소재와 분리공정이 연구되고 있다. 지구온난화 문제가 아

닌 산업용 CO2 분리기술로는 흡수 및 흡착기술이 오래 전부터 상용화 가동되어 왔는데, 현 기술 수준

에서 대용량의 CO2를 가장 저렴하게 회수할 수 있는 기술은 아민계 흡수분리기술로서 40만 kW 화력

발전소 배가스에 적용 가능한 규모이고 운전비는 발전전력의 10% 정도가 소요된다고 보고되고 있
다. 지구온난화에 대비한 CO2 회수기술은 가능한 한 저비용으로 이산화탄소를 분리하여야 하는데, 

최근에 이산화탄소 분리 에너지를 줄이기 위하여 연소 배가스가 가지고 있는 150～200oC의 현열을 
회수하여 CO2 분리에너지로 활용하려는 시도가 이루어지고 있다.  

본 연구에서는 연소배가스의 대량처리가 가능하고, CO2를 선택적으로 잡는 분리소재의 재생에너지

와 재생 온도가 낮은 암모니아수를 이용한 이산화탄소 흡수분리기술에 대한 장단점을 분석하고 이산

화탄소 분리에 적합한 암모니아수 농도를 파악하였다.  




