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생태산업단지는 인접한 기업 사이에 물질, 에너지, 용수 등 각종 자원의 교환망을 구축하여 개별기업

의 자원 효율 최적화에 비하여 향상된 자원 효율을 실현함으로써 환경적 경제적 혜택을 누림과 아울

러 기업의 사회적 위상을 제고하기 위한 방안으로 지난 10년간 지속가능한 발전을 위한 자원의 효율

적 이용 방안으로 범 세계적으로 추진되고 있다. 생태산업단지에 구축되는 각종 자원의 교환망은 산

업구조의 수직계열화, 열통합 운영, water pinch 등 화확산업계에서는 이미 익숙한 공정 기술이며 생

태산업단지의 핵심적인 기술은 공정 시스템 공학적 기술이라 할 수 있다. 다만 기존의 자원 효율화가 

기업 내부의 단위 공정 사이의 네트워크를 구성하는 수준에서 진행된 것에 비하여 생태산업단지의 

개념은 산업단지내 기업 사이에 네트워크를 구성하는 것이 가장 중요한 차이점이다. 이 차이점은 몇 

가지 새로운 문제점을 제기한다. 기업내 네트워크의 경우는 네트워크 전체의 경제적 지표의 향상이

라는 목적을 갖는데 비하여 기업간의 네트워크는 이에 더하야 네트워크의 구성요소인 개별 기업의 

경제적 지표가 중요한 요소로 더하여진다. 또한 기업간 정보 및 물질 흐름의 불확실성이 심화되어 이

에 대응하기 위한 새로운 설계, 모니터링, 운전 기술의 개발이 요청된다. 현재 국내에는 가동중인 산

업단지만 218개가 있다. 이들 산업단지의 환경적, 경제적 성능을 향상시키기 위한 생태산업단지화 

사업에는 공정시스템 공학 전문가의 활약이 매우 절실하게 요구되는 실정이다. 




