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본 연구는 LNG boiler의 연소배가스로부터 CO2를 분리회수하는 막분리 공정개발에 관한 연구 결과

이다. 하루 1,000Nm3의 배가스로부터 CO2를 선택적으로 분리 회수하기 위하여 CO2/N2 분리성능이 

우수한 폴리이서설폰을 대상으로 비대칭 중공사막을 제조하고 이를 중공사모듈로 제조하였다. 개발
된 중공사막모듈을 대상으로 단위막분리공정의 수치모사를 시도하였으며 CO2의 농도와 압력의 변

화에 따른 투과실험을 하여 수치모사 결과와 비교하였다. 이러한 실험 및 전산모사 결과를 이용하여 

파일럿 스케일의 다단막분리공정의 실증플랜트를 설계제작 하고 이를 LNG연소배가스에 적용하여 

운전하여 전체공정의 설계결과와 비교하였다. 연구 결과 플랜트의 운전 조건의 변화에 따른 결과가 

전산모사를 통해 설계한 결과와 매우 잘 일치함을 확인하였으며 이를 대상으로 상용플랜트
(100,000Nm3/day)를 설계하였다. 개발된 실증 및 상용플랜트를 경제성 평가하여 CO2 분리공정에 

사용되던 공정들(흡수법, 흡착법)과 비교 평가하였다. 실증플랜트의 경우 에너지 비용 및 회수비용

(장치비, 에너지 비용포함)이 장치규모가 작아 경제성이 비교적 낮은 값을 보였지만, 규모가 큰 상용

플랜트의 경우 에너지 비용과 전체 회수비용이 흡수나 흡착공정에 비해 경쟁력이 있음을 확인했다.  


