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제철소 냉연강판의 경우 소둔과정의  분위기로 상에서  강판표면을 개질하게 되는 바,  이때   통상 수

소가스를  분위기 가스로 사용하게 된다.  코크스제조과정에서 석탄건류과정의 부생가스로서 생성되

는  COG의 경우, 가열열원으로 또는 다량의 수소를 함유하고 있는 바  제철소 소요 수소제조원으로
는 통상사용하고 있다. 그러나  COG의  경우  석탄건류과정의 부생가스로써  주성분으로는  H2 , 

CH4, CO, CO2, CmHn ,N2 ,O2를 함유하지만, 이밖에도  H2S 와  HCN, BTX, Tar, 나프탈렌, 암모니아

등을 미량성분으로  다수 함유하고 있다. 연료로  COG를 공급하기전 1차적으로 정제과정을 거치지
만, 부식성가스인 H2S 및 HCN의 경우 미량함유가 불가피한 바  수소제조를 위한  PSA공정의 전단 

설비 및 배관을 부식  여러가지 장해를  유발하게 되는 바,  통상 2차 탈황 탈시안설비를 설치 정제하

고 있다. 통상 2차 탈황설비로 사용되는 상용화 습식탈유공정의 경우 문제점은 운전과정에서  환경

오염원인 폐수의 발생이 불가피한 형편으로 부식성가스의 고효율제거와 함께 폐수발생의 최소화는 
매우중요한 과제이다. 본 연구에서는 제철소에서 가동중인  COG함유 H2S 및 HCN 동시제거용  F-R

법에 있어서  흡수액으로 사용되는 약품의 적정공급 및 폐수배출을  최적화할 수 있는 탈황탈시안설

비의 고효율운전을 위한  자동화방안을 검토하였는 바,  그 결과를  제시코자 하였다.   




