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2.0 MWe 규모 순환유동층 Power Plant의 로내 탈황특성 고찰  
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최근 고유가로 인하여 대규모 에너지소요가 요구되는 기업에서는 유동층연소기술을 이용한 열

병합발전플랜트 건설을 모색하고 있다. 국내에서 유일하게 연소배가스(온실가스포함)에 관련된 

국가연구개발사업의 실증시험을 위해 기존유동층화력발전설비의 1/100규모로 축소하여 구축

된 순환유동층 Power Plant에서 연소로내에 석회석을 투입하여 석탄(유연탄)에 대한 탈황특성

을 고찰하였다. 순환유동층발전플랜트는 최대증기생산량 12.0 ton/hr, 연소배가스량 12,400 

Nm3/hr, 발전량 2.0 MWe규모이다. 탈황실험에 사용된 유연탄은 중국 선화탄(Combustible 

Sulfur Content 0.17%)이고, 석회석(CaO Content 55.2%)은 충남 금산지역에서 생산된 것이다. 

탈황실험을 위한 조건은 운전온도, 운전부하, 과잉공기율, Ca/S몰비등을 변화하여 실험을 수행

하였다. 실험결과 과잉공기비가 증가하고, Ca/S몰비가 증가할수록 탈황효율은 증가하는 것으로 

나타났고, 층 온도에는 큰 영향을 보이지 않았으며, 또 발전부하가 높을수록 증가하는 경향을 보

였다.  

향후 본 Power Plant는 국내에 수입되는 유연탄의 종류별 로내 탈황특성 및 FGD에서 MgOH를 

이용한 탈황실험을 수행하여 국내 열병합발전설비를 운전하고 있는 기업에 기술지원을 수행하

게 될 것이다.  




