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Lab-scale 유동층 가스화기에서 저급연료의 수증기  
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갈탄, 무연탄, Pet-coke, wood chip 과 같은 저급연료는 가스화 공정에서 매력적인 대체연료가 

될 수 있다. 본 연구에서는 내경 0.02 m, 높이 0.6 m 인 실험실 규모의 유동층 가스화기에서 상

기연료를 가스화하였으며, 가스화온도 750-900 'C, 수증기분압 15-95% 의 조건을 사용하였다. 

유동층 가스화의 운전 매개변수가 생성가스의 조성과 발열량, 탄소 전환율, 가스 생성속도에 미

치는 영향을 조사하였다. 이러한 매개변수들로는 반응기 온도, 연료대비 수증기량과 ER

(equivalent ratio), 수증기 분압 등이 있다. 실험결과는 고온으로 갈수록 합성가스내 수소수율이 

높게 나타났다. 그러나 생성가스의 LHV는 아주 높은 온도에서 낮아지는 결과를 볼 수 있었다. 

ER이 증가함에 따라 LHV는 감소하였다. 과잉 수증기가 증가하면 가스화온도가 낮아지는 경향

을 보이고, 이는 결국 생성가스연료의 품질 저하를 가져온다. 타르를 최대한 줄이고 중열량 가스

를 얻기 위한 최적의 운전 조건에 대해 논의하였다. 저급 연료의 가스화는 합성가스 생산에서 

유리한 것으로 판단되었다. 




