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2000Nm3/hr급 파일롯 플랜트를 실용화하기 위해서 실험공정의 효율을 증가시키고 성능을 향

상시키는 것이 필요하다. 2Nm3/hr 공정과 100Nm3/hr 공정에서 사용된 기포유동층∙ 고속유동층 

형태의 단점을 보완하기 위해 두 개의 기포유동층으로 구성된 소형 연속장치를 설계∙제작하였

다. 장치의 크기는 가로 140cm, 세로 190cm, 높이 350cm로 전체 부피는 9.31m3이다. 이 장치

는 흡수반응기, 재생반응기로 구성이 되어있다. 흡수반응기는 내경 10cm, 높이 120cm로 흡수

반응기 내에 수송관이 설치되어있는 것이 특징이다. 수송관은 높이 120cm, 내경 1/4inch로 하

단부 32cm 높이에 흡수제를 이송할 수 있는 1/4inch 홀이있다. 재생반응기는 내경 10cm, 높이 

120cm로 흡수반응기와 동일한 크기로 제작되었다.  본 연구에 사용된 K계열의 흡수제는 탄산

칼륨이 주성분(35%)이고 내마모성과 기계적 강도를 높이기 위한 지지체(65%)로 구성되어 있

다. 연속운전 실험에서 흡수반응 기체로는 보일러를 이용한 모사가스를 사용하였고 재생반응 

기체로는 공기를 이용하였다. 각각의 실험결과는 비정상상태를 제외한 두 반응기 사이의 고체

순환, 온도, 압력 등의 안정상태를 유지한 조건에서 1시간을 기준으로 실시되었다. 이 실험은 최

적의 연속운전조건에서 배가스의 유량변화, 고체순환량에 따른 유속변화 그리고 재생온도변화

에 따른 흡수제의 성능을 고찰하였다. 




