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본 연구에서는 SEMI-BATCH 가열로의 판온 예측수식모델 개발을 목적으로하는 것으로 통상

의 연속식 가열로과 달리 고려되어야하는 문제들을 처리하는 기법과 그 결과에 대하여 다루었

다. 일반적인 압연공정의 가열로는 대상체를 목표시간동안 목표온도까지 균일하게 가열한다는 

점에서는 동일하다고 볼 수 있다. 통상의 압연공장에 가열로는 1~4개를 가지지만 압연라인은 1

기로 모든 가열로에서 추출되는 소재를 압연하게 구성되는 것이 일반적이다. 이때 각 가열로가 

처리하는 소재의 크기가 강편의 경우 단면기준으로 동일하다면 압연기의 압연스케쥴링이 일정

하여 각 가열로가 순차적으로 1매의 소재를 연속추출 압연하는 것이 가능하지만, 각 가열로가 

담당하는 소재의 크기가 다른 경우에 1매씩 연속으로 추출되는 조업상화에서는 압연기의 학습

처리가 어려워지므로 부득이하게 특정 가열로는 연속추출하고 다른 가열로는 일시정지상태에 

있는 SEMI-BATCH형식의 가열로 운전이 필요하다. 이러한 경우에 일반 연속식 재가열로가 소

재의 등속 전진 운동을 기반으로 모델링되는 반면 SEMI-BATCH 가열로는 전진과 정지 운행의 

반복으로 진행이 이루어지는 관계로 동일 운전 조건하에서도 편재 내의 선단 및 후단의 위치에 

따른 온도차가 발생하고 정지하여 위치가 고정될 경우의 SKID부 온도 처리방식도 기존과 달리 

모델링하는 것이 필요하다. 본 연구에서 이러한 SEMI-BATCH가열로에 대응하는 모델링 방식, 

모사프로그램의 개발 및 정도를 검증하는 과정에 대하여 다루었다.  


