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원유 매장 한계에 따른 새로운 에너지 자원에 대한 수요와 미래 에너지 자원의 개발 활용 및 원

천 기술 확보하기 위한 노력이 세계적으로 이루어 지고 있다. 그 중 역청 및 오일 샌드를 비롯한 

비재래형 원유 자원에 대한 관심이 늘어나고 있으며, 이를 활용하는 공정 개발 및 개질에 대한 

연구가 진행되고 있다. 이들 원유는 나프텐산이라 불리는 유기산 성분 외에도 금속 및 황성분을 

다량으로 함유하도 있으므로 실제 공정에서 적용하기 위해서는 중질 유분에 대한 전처리 과정

이 필수적으로 요구된다. 현재 산제거 기술로서는 촉매 반응 및 흡착, 추출에 의한 기술이 보고

되고 있으며, 그 외에 암모니아수와 microwave  을 이용한 저감 기술이 있다. 본 실험에서는 실

제의 crude oil을 이용하여 제조된 마그네슘 실리케이트와의 촉매 반응에 의한 유기산 제거 실

험이 이루어 졌다. 고안된 batch 반응기와 flow 반응기에서의 촉매 활성 및 안정성 결과를 토대

로 촉매능을 비교하고 실제 원유에서의 산제거 가능성에 대한 고찰이 이루어졌다.   


