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바이오디젤의 보급이 활발해지면서, 원료인 식물성 오일의 수급에 문제가 생기고 가격도 큰 폭

으로 상승하였다. 바이오디젤 원료유의 높은 가격이 문제가 되자 이에 대한 대안으로 폐유지로

부터 바이오디젤을 생산하는데 관심을 가지게 되었다. 본 연구에서는 유리지방산을 50% 함유

하는 트랩그리스로부터 바이오디젤을 생산하는 공정을 최적화하였다. 황산 에스테르화/전이에

스테르화, 황산 에스테르화 및 KOH 전이에스테르화, Amberlyst-15 에스테르화 및 KOH 전이

에스테르화의 세 가지 공정이 비교되었으며, 반응표면분석법을 이용하여 최적 조건을 결정하였

다. 황산 에스테르화/전이에스테르화 반응에서 2단계의 에스테르화 반응 후 바이오디젤 순도는 

89.5%가 되었다. 황산 에스테르화 및 KOH 전이에스테르화 반응에서 황산 반응 후 산가는 초기 

100.02 mg KOH/g에서 2.75 mg KOH/g까지 감소하였고 전이에스테르화 반응 후 바이오디젤 

순도는 92.4%였다. Amberlyst-15 에스테르화 반응 후 산가는 3.23 mg KOH/g까지 감소하였고, 

KOH 반응 후 바이오디젤 순도는 94.1%로 가장 높게 나타났다. 바이오디젤 품질기준이 96.5% 

이상이므로, 증류를 통하여 순도를 97.6%까지 증가시켰다. 증류 후 트랩그리스 바이오디젤은 

산화안정성이 0.17시간, 저온필터막힘점이 4℃로 물성 개선을 필요로 하였다.   


