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2 Nm3/h 규모 SNG 반응시스템의 운전  
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석탄가스화를 통해 얻어진 합성가스는 집진, 탈황, 수성가스전환(H2/CO 비를 조절), CO2 제거 

등의 공정을 거쳐 합성석유(FT), 메탄올(& DME), 합성천연가스(SNG) 등의 다양한 화학원료를 

제조할 수 있어 이의 활용이 점차적으로 확대되고 있다. 이 중 SNG 공정의 경우, 수성가스전환

을 통해 H2/CO의 비를 3.0으로 전환하여 메탄화 공정에서 고순도의 메탄을 생산할 수 있다. 이

와 같은 메탄화 공정은 다른 합성반응(FT, MeOH, DME)보다 높은 발열반응이기 때문에 반응가

스를 재순환하거나 합성가스의 일부를 병렬로 분산시켜 반응기내 촉매층의 온도를 조절하는 방

식으로 단열반응기(adiabatic)에서 일반적으로 사용하고 있다. 따라서 본 연구에서는 재순환이 

없는 다중 단열반응기와 반응가스를 재순환하는 다중 단열반응기, 그리고 고압의 응축수로 강

제로 발열을 제거할 수 있는 수냉각형 반응기(cooling wall)들의 메탄화 반응에 대한 특성을 고

찰하여 각각의 반응 시스템들에 대한 메탄의 선택도와 수율에 대해 평가하였다.  


