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최근, 증가하는 LNG 수요에 맞추기 위하여 많은 LNG 프로젝트가 진행되고 있다. LNG플랜

트는 LNG 가치사슬 중 가장 많은 비용이 들어가는 부분으로 LNG 시장 확대에 따라 대형화 

추세가 가속화되고 있다. 이에 따라 대용량에 적합한 여러 액화공정들이 적용되고 있어 시장 

경쟁이 심화되고 있다. 또한 LNG 플랜트 건설 수요 급증에 따라 LNG 플랜트 공급사의 가동

률이 100%에 육박하여 LNG플랜트 건설 비용이 5 MTPA (Million Tons Per Annum) 기준 

2006년 17억 5천 달러에서 2008년 37억 5천 달러까지 급증하였다. 따라서 변화하는 LNG 

플랜트 시장에 대응하기 위하여는 LNG 플랜트 최적화를 통하여 경쟁력을 향상 시키는 것이 

필수적이다. 본 연구에서는 SMR 공정을 적용한 LNG 플랜트의 운전조건 최적화를 통해 에

너지 소비를 줄이고 공정에 필요한 동력을 제공하는 드라이버의 최적화를 순차적으로 수행

하여 LNG 플랜트의 운전 비용 및 투자 비용을 최소화 하였다.  
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