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백금은 산업에서 중대한 자원으로 자동차 배기가스를 제어하기위한 촉매변환기, 수소연료전

지 촉매 전극에 사용되는 핵심물질이며, 여러 가지 화학제품, 실리콘, 컴퓨터 하드드라이브 

및 평판 디스플레이 유리에 필수적 역할을 하고 있다. 이에 따라  

백금의 세계적 수요는 지난 10년간 일관되게 공급보다 증가해 왔으며 이러한 추세가 계속될 

경우 극히 소수국에 집중되어져 있는 백금의 생산은 수요를 충족시키기에는 불충분하다. 따

라서 이미 사용되어진 백금을 재사용할 수 있는 방안이 필요하다.   

50kW 연료전지(PEMFC) 촉매 전극에는 50～100g의 백금을 포함하고 있어 이를 회수하여 

백금을 재이용하고자 한다. 백금의 회수 공정은 장치로부터 분리 공정, 촉매 전극 분리 공정, 

백금 산침출 공정, 백금 분리 정제 공정으로 나눌 수 있다. 특히 백금의 분리 정제 공정에서 

본사에서는 이온교환수지를 이용하여 백금 및 백금이외의 금속 및 귀금속을 분리 정제하고

자 한다.  


