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현재 개발중인 중밀도 폴리에틸렌 배관 전기융착부 비파괴검사기술의 국제표준(안)의 내용

은 다음과 같다. 우선 가스용 폴리에틸렌 배관의 전기융착 이음부에 대한 초음파 탐상장치는 

이음부의 단면에 감겨진 열선 코일을 각각 구별하여 식별할 수 있어야 하고 초음파 탐촉자는 

성능 향상을 위해 분할형, 집속형 또는 위상배열 탐촉자를 사용할 수 있다. 탐상범위는 가스 

입구 및 출구 각각의 방향에서 축방향으로 열선이 시작하는 부분부터 열선이 끝나는 부분까

지를 포함해야 하며 원주방향으로는 90° 간격으로 4개의 위치를 선정하여 탐상한다. 초음파 

탐상 중 지시가 검출되면 그 크기를 1mm 단위로 측정하며 지시가 열선에 의해 가려진 경우

에는 열선의 중심점에 의해 가려진 곳에서부터 측정한다. 그리고 지시가 인접한 전열선들 사

이로 연속해서 검출되면 해당되는 열선에 의해 가려진 부분에도 연결된 지시가 있는 것으로 

간주하여 측정한다. 탐상표면에는 초음파의 전파를 방해할 수 있는 흠집, 부착물, 이물질 등

이 없어야 한다. 그리고 초음파 탐상 장치의 조정은 대비시험편에 의해 제작된 대비시험편을 

사용하거나 시험체와 동일한 재료와 방법으로 건전하게 제작된 이음부를 사용하여 조정할 

수 있다. 초음파 주사시 탐촉자와 시험체 사이에 적절한 접촉 매질이 유지되어 초음파 빔이 

탐상범위에 잘 도달 되도록 해야 하며 이음부의 열선 코일이 감겨진 방향에 대해 직각방향으

로 접촉 또는 이동하면서 주사한다.   


