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유성볼밀 건식분쇄법을 이용한 Cu/CNTs 복합재 제조 및 기계적 합금 특성에 관한 연구 (1) -
유성볼밀 회전속도의 영향 
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최근 신기능성 소재의 출현을 기대하는 시대적 요구에 부흥하기 위하여, 금속과 탄소나노튜
브(Carbon Nano Tubes, CNTs)의 복합재 제조에 관한 연구가 많이 행해지고 있다. 또한, 재

료의 크기를 작게 할 뿐만 아니라 복합재의 제조에도 강한 효과를 발휘하는 분쇄조작을 이용
하는 연구도 널리 행해지고 있다. 본 연구에서는 근래에 복합재 제조에 우수한 성능을 보여

주고 있는 매체형 유성볼밀을 사용하였다. 그리고 뛰어난 열 전도성 및 차폐기능을 갖고 다

양한 분야에 적용되고 있는 금속인 구리와 자연계에서는 가장 뛰어난 열전도율을 갖고 있는 
CNTs를 재료로 사용하여 복합재를 제조하고자 하였다. 또한 실험조건의 변화에서, 유성볼

밀의 회전 속도에 따른 특성 변화를 주목하여 관찰하였다. 따라서 저회전속도로 영역에서는 

CNT가 원래의 형상을 유지한 채 구리표면에 코팅이 되면서 들어붙는 형태가 관찰되었으며, 
고회전속도 영역에서는 CNT가 구리표면에 파고들어가 나머지 부분이 끊어져 마치 탄소가

루형태로 들어붙는 것을 확인 할 수 있었다. 그리고 회전속도가 높을수록, 분쇄시간이 길어

질수록 결정립의 크기가 작아지는 것을 확인 할 수 있었다. 이는 유성볼밀에서 재료에 투입
되는 에너지가 Cu/CNT 복합재를 제조할 때, 표면에서의 변화뿐만이 아니라 결정구조에까

지 영향을 미치는 것을 알 수 있었다.


