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본 연구는 지식경제부 에너지자원기술개발 과제의 일환으로 2009년 9월부터 2011년 8월까

지 2년간 산학연 공동연구로 진행되었으며, “분리벽형 체세대 고효율 증류탑 개발” 1단계 과

제에서 얻어진 연구결과를 바탕으로 상업 공정에 분리벽형 증류 기술을 적용하는 것이 주된 

목표였다. LG화학에서 운영 중인 옥소 알코올 공정의 정제공정을 대상으로 2기의 상용 분리

벽탑을 독창적으로 설계하여 기존 공정 개조를 통해 분리벽형 증류기술을 적용하였다. 특히, 

두 개의 운전 모드로 운전이 가능하도록 설계함으로써 신기술 적용에 수반되는 위험을 배제

하고 안정성을 확보할 수 있었다. 모델링 연구를 통한 적용 가능성 평가, 기초/상세설계, 시

운전 및 성능 모니터링에 이르는 과정으로 과제를 수행하였고 조업 안정성이 향상된 새로운 

형태의 환류분배기 (Reflux Splitter)를 고안하여 적용하였다. 설치된 분리벽탑은 에너지 절

감을 이루는 동시에 시운전 이후 안정적으로 조업 중에 있다. 본 연구에서의 연구결과가 석

유화학 및 정유공정에 확산되는데 커다란 기여를 할 것으로 기대한다.  


