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최근 에너지 수급의 불안정과 고등급 석탄 자원의 고갈로 인해 가채매장량이 많고, 세계적으

로 널리 분포되어 있는 고수분 저등급 석탄에 대한 관심이 급증하고 있다. 갈탄이나 아역청
탄 같은 저등급 석탄 연료는 고등급 석탄과 비교해 보았을 때 상대적으로 많은 수분을 포함

하고 있기 때문에 발열량이 낮고, 자연발화가 빈번한 취약점 때문에 장기간 보관이나 장거리 

수송이 어려워 이용이 제한되고 있다. 일반적으로 고수분 저등급 석탄은 유황과 회분이 적으
며, 발열량 증가와 자연 발화성 억제 등의 기술을 개발하는데 초점을 두고 있다.   

본 연구에서는 넓이 50cm, 길이 300cm, 높이 350cm 인 파일럿 규모(10톤/일)의 연속식 기

포 유동층 건조 장치에서 50시간 연속운전을 수행하였으며, 운전시 발생하는 문제점과 이를 
해결하는 방법을 파악하였다. 운전 중 건조로 국부 가열, 백필터 막힘 현상, 배출구 미분의 비

산, 유동층 연소로 가스 역류, 원활하지 못한 석탄의 연속 투입과 배출 등의 문제들이 발생하

였으며, 장치의 개선 및 운전조건의 변화에 의해 이러한 문제점들을 해결하였다. 파일럿 규
모에서 파악된 문제점과 해결 방법은 실증화 및 상용화 유동층 건조 시스템의 설계 및 최적

화에 활용할 예정이다. 


