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Solvent Deasphalting 공정의 용매 회수 단계에서 온도와 압력에 따른 용매별 회수율 분석
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전 세계적으로 원유의 수요량은 나날이 증가하고 있으나 매장량은 점차 감소하여 공급량과 수

요량의 간극이 커지고 있으며 이와 같은 이유로 원유의 가격 또한 지속적으로 상승하고 있는

추세이다. 전체 원유 매장량의 30%를 차지하는 재래형 원유는 점차 잔존량과 생산량이 감소하

고 있는 반면, 나머지 70% 가량을 차지하는 비재래형 원유는 잔존량이 많고, 그 생산량 또한

증가하고 있기 때문에 이를 업그레이드 하는 기술이 중요시 되고 있다. 비재래형 원유인 중질

유분은 크게 saturates, aromatics, resins, asphaltene의 네 가지 성분으로 나누어지는데, 이 중

asphaltene은 매우 큰 분자량을 갖고 있어 중질유분의 점도를 높이며, 중금속을 포함하고 있기

때문에 촉매 피독으로 인한 중질유분의 활용도 저하를 야기하는 요인이 된다.  Solvent

deasphalting(SDA) 공정은 중질유분으로부터 asphaltene 성분을 제거하는 공정 중 하나로, carbon

rejection을 기반으로 한 업그레이드 공정이며, 이 공정을 통해 deasphalted oil(DAO)를 얻을 수 있

다. 본 연구에서는 용매 회수 단계에서 n-butane을 용매로 하여 온도와 압력을 변화시켜가며 그

에 따른 용매 회수율을 분석하였으며, 공정모사프로그램을 이용하여 실험과 유사한 조건에서

용매 회수 공정을 모사한 결과를 실험 결과와 비교•분석하였다.


