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본 연구는 10 MW급 연소 후 건식 CO2 흡수제의 반응기 내 입자 마모 및 유실을 해석하는 것

을 목적으로 수행되었다. 유동층 내 입자 마모 특성을 측정하는 ASTM D5757-95 방법을 이

용하여 입자 마모에 관한 기초 특성을 측정하였다. ASTM D5757-95는 직경 35 mm, 높이 

710 mm의 소규모 유동층 장치이며, 분산판은 직경 0.38 mm, 오리피스 개수 3개(triangle 

pitch)로 구성된다. 변수로는 고체층 높이(0.026 ~ 0.21 m), 유동화 기체 유속(0.10 ~ 0.38 

m/s)를 사용하였다. 분산판 오리피스 제트 높이는 기체 유속에 따라 0.05 ~ 0.08 m로 예측

되었다. 고체층 높이가 분산판 오리피스 제트 높이보다 낮은 경우에는 고체층 높이가 증가함

에 따라서 마모속도는 증가하였다. 그러나 고체층 높이가 분산판 오리피스 제트 높이보다 높

은 경우에는 고체층 높이가 증가함에 따라서 마모속도는 감소하였다. 이는 낮은 높이에서는 

고체층 높이가 증가함에 따라 오리피스 제트에 영향을 받는 영역이 증가하기 때문이며, 높은 

높이의 경우에는 고체층 높이가 증가함에 따라 순환하는 입자의 분산판 오리피스 제트 영역 

내 평균 체류시간이 감소하기 때문이다. 유동화 속도가 증가함에 따라서 마모속도는 지수적

으로 증가하였다.  


