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유동층 반응기는 석유화학을 비롯한 다양한 화학공정에서 점차 활용이 증대되고 있다. 고체 

입자가 포함되는 고체/기체 반응, 촉매 반응, 고체/액체/기체 반응기에 있어서 유동층 반응기 

활용은 매우 활발한 상황이며, 앞으로도 그 활용도가 더욱 증가될 것으로 예상되고 있다. 특

히, 반응기 온도 조절이 중요한 경우, 물질전달이 중요한 경우, 고체 입자 유입과 배출이 연속

적으로 진행되는 경우에는 유동층 반응기를 적용함으로써 많은 장점을 활용할 수 있기 때문

에 화력발전소의 유동층 보일러뿐만 아니라 다양한 석유화학 반응기에 활용되고 있다. 이와 

같이 유동층 반응기가 다양한 화학공정에 활용되는 범위가 확대되고 있지만, 상업 공정에서 

발생되는 다양한 문제를 해결하는 데 많은 어려움이 있는 상황이다. 대학과 연구소의 유동층 

관련 많은 전문 인력들은 산업현장의 어려움에 대한 정보를 접하는데 한계가 있기 때문에 제

대로 연구 방향 설정에 어려운 현실이고, 산업 현장에서는 root causes에 대한 이해도 부족

과 전문 연구 인력의 정보가 부족하기 때문에 문제 해결이 어려운 상황이다. 이는 기업들의 

폐쇄적인 정책도 문제가 있겠지만, 산-학-연 공동 연구 환경을 조성하는데 각 분야에서 노

력이 부족한 부분도 있다고 생각한다. 본 발표에서는 실제 상업공정에서 발생되는 문제점들

에 대한 사례를 몇 가지 소개하고, 이를 해소한 사례들에 대해 소개함으로써 유동층 분야의 

산학연 협력 연구 환경 조성에 도움이 되고자 한다. 


