
Theories and Applications of Chem. Eng., 2016, Vol. 22, No. 1 223

화학공학의 이론과 응용 제22권 제1호 2016년

천연가스 액화 및 액상 천연가스 회수 설계 최적화 

장문기, 조하빈, 윤세광, 김진국†

한양대학교

(jinkukkim@hanyang.ac.kr†)

천연가스에서 에탄, 프로판, 컨덴세이트 등 메탄보다 重質인 물질들은 석유화학 산업에서 원
료 및 난방, 취사용, 수송용 연료 등으로 사용되기 때문에 천연가스에서 重質물질을 분리하여 

생산하는 NGL회수 공정을 운용한다. 이 때, 천연가스 액화와 NGL 회수 공정을 개별적으로 

운영하지 않고, 두 공정을 연계하여 통합 설계함으로써 천연가스 공정 전체의 에너지 효율을 
높이고 생산성을 향상 시키는 시너지효과를 기대할 수 있다.  

본 연구에서는 같은 NGL 회수율에 대하여 NGL 분리 공정 프로세스들을 비교 및 분석 하고, 

천연가스 액화 공정과 NGL 분리 공정과의 통합된 설계 환경 하에서 LNG 공정과 NGL 공정의 
주요 설계 및 운전 변수에 대한 최적화를 수행하였다. 또한 분리된 NGL에 대하여 각각의 개

별 제품으로의 분리공정에 대한 증류탑의 배치 순서 및 운전 조건을 고려한 최적화를 수행하

였다. 
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