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대부분 석유기반 제품들은 경질원유에 의해 제조되었으나, 경질원유에 대한 매장량은 감소하

고 있으며, 중질원유의 사용이 점차 증가하고 있다. 효율적인 석유에너지 사용을 위한 중질유
분의 고도화에 대한 연구는 해외의 major사를 중심으로 활발히 진행되어 왔다. 특히, 그 동안 

저유가 시대에 방치되어 왔던 고도화 공정들은 미래를 대비하는 기술들로 각광받고 있다. 이

중 열분해 공정에 비해 촉매를 사용하는 공정은 반응조건이 온화하고 액상 수득률이 높은 장
점이 있지만, 중질유분 내 불순물에 의해 촉매가 피독되어 공정 효율이 감소되는 문제가 있다. 

특히 감압잔사유(VR)와 같은 초고도 중질유분의 적용에는 한계점이 지적되고 있으며, 이를 

극복하기 위한 기술개발은 아직 시작단계에 있다.  
본 연구에서는 초임계 유기용매와 탄소기반의 촉매를 사용하여 중질유 분해반응 및 공정변수

에 따른 반응효율 변화를 평가하였다. 기존 공정보다 온화한 조건에서 분해반응을 진행하였
으며, 불순물에 취약한 금속촉매를 사용하지 않아 운전시간에 따른 공정효율성 감소를 방지

하였다. 또한 수소공여체 및 중질유분의 분산도를 향상시킬 수 있는 초임계 유기용매를 반응

매개체로 사용하였고, 전환율, 생성물 비점분포 및 코크 생성량에 따라 분해반응의 효율을 평
가하였다. 다양한 운전변수에 따른 결과는 시장수요에 따라 제품생산에 대한 유연성에 도움

이 될 수 있으며, 결과물의 이해에도 기여할 것으로 기대된다.  


