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감압 잔사유는 감압 증류탑의 하단부에서 얻어지는 물질으로서, 높은 비점, 높은 점도, 높은 

불순물 (S, Ni, V) 함량으로 인하여 연료로서의 사용에 제한을 받고 있다. 이러한 감압 잔사유
는 일반적으로 도로 포장재나 건축자재로 활용이 되었으나, 최근 정유사의 정제 마진 개선의 

일환으로 이러한 감압 잔사유 업그레이딩 공정이 주목을 받고 있다. 특히, 열분해 공정의 경

우, 낮은 장치비와 고가의 수소를 사용하지 않아도 되는 공정이라는 장점을 지니는 반면, 높은 
코크 생성율이라는 단점을 지니고 있다. 이에 본 연구에서는 기존의 열분해 공정에서 새로운 

첨가제를 사용하여, Coke 생성을 대폭 낮추면서 액체수율을 극대화하는 방법을 연구하였다. 

또한 실험으로 얻어진 열분해유을 대상으로 다양한 성상 분석을 실시하여, 공정 변수가 열분
해유 성상에 미치는 영향을 연구하였다. 


