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선박 도장공정은 크게 선행(탑재 전 블록 도장) 작업과 후행(블록 탑재 후 선체 도장 작업)으로

나누어지며, 선행 작업이 전체 도장 작업의 약 85∼98%, 그리고 후행 작업이 약 15∼20%를

차지한다. 선박의 건조 과정에서 에폭시 도료의 사용 비율이 80% 이상을 차지하며, 도료가 건

조하는 때에 따라 필요한 시간, 가열 건조에서는 가열 장치에 넣고부터 건조 상태로 될 때까지

의 시간, 칠한 도료의 얇은 층이 액체에서 고체로 변화되는 현상, 도료 건조의 기구에는 용매

의 휘발, 증발, 도막 형성요소의 산화, 중합, 축합 등이 있고, 건조의 조건에는 자연건조, 강제

건조, 가열건조 등이 있다. 건조공정에서는 기존 열풍 건조 방식은 낮은 열효율로 인한 과다

에너지 손실과 건조시간 지연에 의한 생산성 저하, 제품의 수율 감소 및 유연성 저하 등의 품

질적인 문제가 있고, 근적외선만을 사용하는 건조 방식의 경우 기존 열풍 건조 방식보다 피 건

조물의 품질이 우수하지만 건조가 균일하게 일어나지 않는 문제점이 있다. 본 연구에서는 열

풍 근적외선 건조방식를 이용한 선박용 에폭시 수지의 건조 특성을 고찰하였다.  
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