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본 연구는 역청성 오일이 포함된 인도네시아산 원료에 대하여 열분해 공정을 통해 연료로 활

용 가능한 오일을 제조할 수 있는 공정/시스템으로 다단 열분해 공정/시스템을 적용하는 데

목적을 두고 수행하였다. 이러한 일련의 과정으로 실험실 규모로 수행된 열분해 반응특성의

연구결과를 토대로 도출된 스케일-업 설계인자를 바탕으로 구축된 파일롯 규모 다단 열분해

공정/시스템에 대하여 반응기 형태를 달리하여 적용하여 얻어지는 열분해 특성 및 공정/시스

템의 운전특성이 조사되었다. 그 결과, 반응기 형태를 달리함에 따라 열분해 공정/시스템 상

얻어지는 수율 및 운전조건의 극대화 및 최적화 운전조건이 달라짐을 확인하였으며, 이를 통

해 공정/시스템의 효율성을 개선할 수 있는 계기가 마련되었다.
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