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전세계 올레핀 시장규모는 2012년 매출액 2000억불로 에틸렌은 1.3억톤, 프로필렌은 55만톤

으로 석유화학제품중 가장 큰 영향을 차지하고 있다. 국내에서도 에틸렌, 프로필렌의 생산량

은 각각 740 만 톤/년, 560만 톤/년으로 전체 석유화학산업에서 1위로 약 26.5 %를 차지하고

있다. 2000년대 들어 기존 화석연료의 대안으로 비전통자원 (셰일오일/가스, 오일샌드, 가스

하이드레이트 등)의 개발이 활발해지면서 국제적인 관심이 제고되고 있다. 특히 셰일가스로

부터 에틸렌, 프로필렌 등의 올레핀을 생산이 가능하기 때문에 이를 이용한 새로운 올레핀 제

조공정 개발의 필요성이 대두되고 있다. 현재 상업적으로 제조된 올레핀을 고순도로 분리정제

하는데는 저온증류공정이 사용되고 있으나, 전세계 연간 에너지소비량의 0.3%를 차지할 정도

로 에너지소비가 많고 올레핀 생산의 경쟁력에 큰 비중을 차지하고 있다. 증류공정에 대한 대

안으로 흡착, 분리막, 흡수공정 등이 연구되고 있으나 현재까지 올레핀 분리를 위한 상용화 사

례는 없다. 본 발표에서는 올레핀분리를 위한 분리막기술의 연구동향을 살펴보고자 한다. 특

히 최근 주목받고 있는 분리막 소재중 올레핀의 선택도 및 투과도의 동시 향상이 가능한 촉진

수송막을 소개하고자 한다.
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