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SMC 타입에 따른 경량 테일게이트의 
 구조 강성 연구
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국제 환경 및 연비 규제 강화는 차량 경량화 기술 개발을 촉진하는 기폭제가 되고 있다. 자동

차 경량화는 궁극적으로 금속 소재를 가벼운 복합소재로 대체하기 위한 연구 방향으로 추진

되고 있으며, 이를 위해서는 기존 금속소재 대비 동등 이상의 물성을 구현해야 한다. 복합소재

적용 고강성 초경량 소재의 경우, 크게 열가소성 섬유 강화 복합소재와 열경화성 섬유 강화 복

합소재로 나뉠 수 있으며, 이 중 현 시점에서 금속을 대체할 수준의 연구가 진행된 소재는 열

경화성 섬유 강화 복합소재라 할 수 있다. 이 중 sheet molding compound의 압축성형은 널리

사용되고 보급된 성형공정이다. SMC는 열경화성 수지의 두층 사이에 함침된 강화 섬유로 구

성되어 있는 전구체이다. 본 연구에서는 금속 소재의 자동차 테일게이트를 경량화하기 위해

고강성 SMC 소재를 적용하는 연구를 진행하였다. SMC의 열경화수지 및 강화섬유에 따른 테

일게이트 비틀림 및 굽힘 강성 해석을 진행하였으며, 최적 소재 및 최적 두께를 도출하였다.  
  

사의 : 본 연구는 산업부에서 지원하는 2018년도 경제협력권산업육성사업(과제번호:

P0002292)의 연구 수행으로 인한 결과물임을 밝힙니다.

mailto:pclee@katech.re.kr

