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폴리아마이드계 고분자는 일반적으로 결정성이 높고 기계적 강도, 열적 안정성, 내마모성

등이 우수하여 다양한 분야에서 여러 가지 용도로 적용되고 있으며, 이러한 특성을 이용하

여 폴리아마이드 복합체에 대해서도 많은 연구가 이루어져 왔다. 폴리아마이드계 고분자는

엔지니어링 플라스틱으로 범용 플라스틱 대비 열적 성질과 기계적 강도를 향상시켜서 구조

재료로 사용할 수 있는 플라스틱 소재이나 용융 가공 온도는 200℃ 이상의 고온에서 가공되

므로, 사용되는 다양한 첨가제 역시 내열 온도를 고려하여 선택해야한다. 특히, 발포제의 경

우 고온의 사출 가공온도를 보이는 엔지니어링 플라스틱에 적합한 발포제가 없어 발포 플

라스틱 제조가 어려운게 현실이다. 본 연구에서는 폴리아마이드 6(PA6)의 가공온도를 낮추

기 위해 폴리아마이드 12(PA12)과의 블렌딩 연구를 진행하였다. PA6의 녹는점은 220℃ 수준

이며, PA12의 녹는점은 180℃ 수준을 보이고 있어 사출 가공시 온도 조건을 낮출 수 있을 것

으로 기대된다. 이러한 사출 가공온도 저하는 범용 플라스틱에서 사용가능한 발포제를 사

용할 수 있다는 장점이 있다.
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